AURUMED

Bio GG

Metallischer Dentalwerkstoff fir Zahnersatz auf GOLD-BASIS, EDELMETALL-LEGIERUNG,
verblendbar mit hochschmelzenden Dentalkeramiken, palladium-, silber-, zink und kupferfrei

Verarbeitungsanleitung

In anatomischer Form; bei Verblendung in verkleinertem MaBistab. Verbindungsstellen belastungsgerecht

Modellation gestalten. Bei Einzelkronen mindestens 0,3 mm Wandstarke, bei Briickenpfeilerkronen mindestens 0,5 mm.
Anstift Fiir Einzelobjekte 3 — 3,5 mm &; Briickenzufihrung und Querbalken 4 — 5 mm ;
I e Verbindungskandle zum Gussobjekt 2,5 — 3 mm &; Linge 2 — 3 mm.
Einbetten Nur phosphatgebundene, feinkarnige Einbettmassen verwenden. Verarbeitung laut Herstellerangaben.
Vorwi Nach dem Wachsaustreiben Gussform auf 850°C aufheizen. Haltezeit je nach MuffelgroBe und
dnlfulan Beschickung 30 — 90 min. Aufheizrate laut Hersteller unbedingt einhalten.
Die Legierung kann mit Propan-Sauerstoff, im elekirisch beheizten Widerstandsofen oder mit Hochfrequenz-
anlagen aufgeschmolzen werden. Zugabe von mindestens 30 % Neumaterial wird empfohlen.
SHo Graphit-, Glaskohlenstoff- oder Keramiktiegel verwenden. Neue Keramiktiegel mit Schmelzpulver vor-
Al Az behandeln. Beim Widerstands- und Induktionsschmelzen im Keramiktiegel muss vor dem AbgieBen ein
Schmelzpulverpellet auf die Schmelze gegeben werden. Angaben des GieBgerdteherstellers beachten.
Legierung nicht iberhitzen! Gussobjekt auf Raumtemperatur abkihlen lassen!
Aushett Mit Aushettgerdt! Niemals mit Hommer auf Gussobjekt oder Gusskegel schlagen! Einbettmassereste mit
SHELEL Strahlsand 110 — 150 um, bei max. 2,0 bar vorsichtig abstrahlen oder in Beizbad legen.
Mit Hartmetallfrdsen und keramisch gebundenen Steinen ausarbeiten.
Ausarbeit Keine Diamantschleifkorper verwenden!
usarbetten Wandstdrken fr Einzelkronen 0,3 mm,
for Brickenkronen 0,5 mm nicht unterschreiten!
Abstrahl Vor und nach dem Oxidbrand:
Sl Mit Aluminiumoxid 110 — 150 um, max. 2,0 bar im Einwegstrahlgerd.
Reinigen Im Ultraschallbad oder mit dem Dampfstrahlgerdt.
Oxidieren 900°C/ 10 min. mit Vacuum. Temperatur exakt einhalten.
Abbeizen Restoxide und Flussmittelreste abbeizen.
Handelsiibliche, hochschmelzende Dentalkeramiken verwendbar. L
Keramikverblendung  Den WAK und die Verarbeitungsempfehlung der Keramikhersteller unbedingt bea
Bei keinem Brand die Temperatur von 950°C Giberschreiten. -
Polieren Mit Polierbiirstchen und Pasten, geringer Druck.
Hinweis

Bitte entnehmen Sie die Zusammensefzung unserer Edelmefall-Dentallegierungen in Gewichfsprozent sowie Ind|kur 0
Nebenwirkungen: Maglich sind Uberempfindlichkeiten (Allergien) gegen einzelne Legierungshestandteile sowie elektroche ]
kungen von in den Legierungen enthaltenen Bestandteilen kannen in Einzelféllen aufireten. Wechselwirkungen: Okklusalen und approximalen™
vermeiden. Gegenanzeigen: Nicht anwenden bei nachgewiesener Uberempfindlichkeit auf ein oder mehrere in der Leglerung entholtene Bestundtelle
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Dentalkeramiken, palladium-, silber-, zink- und kupferfrei TALLE
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Technische Daten
} . Farbe gelb
* {iber 97 % Edelmetallanteil
etk Typ 4
[ ]
hohe Warmfestigkeit Diche 190 g/aré
* breiter Indikationsbereich Solidus 1100°C
* sehr gute mechanische Eigenschaften Liquidus 1170°C
* hervorragend zu bearbeiten GieBtemperatur 1300°C
* angenehm zu friisen und zu polieren Vorwdrmtemperatur 850°C
o keine Zinkanteile Oxidbrand 900°C/10min /Vac
WAK 25 - 600°C 144 K
e bt *
w v g/b
Vickers Hiirte HV 5 190 225 210
& o, ® mor 0,2% Dehngrenze MPa 520 550 540
e Bruchdehnung % 9 8
i Weichglithen 700°C/5min
- . Zertifikat g
- R ey oy Aushiirten 500°C/15 min
_m } m-ﬁ_ﬁ E-Modul GPa 93
Tortifik S Lot | Kera G3 1040 °C
el éﬁ“;““*: Lot Il AURU Lot G3 750 °C
K ;jfgﬁw LaserschweiBdraht v

H Hersteller: = atmosphdrisch
Deutsche Aurumed Edelmetalle GmbH = Vacuum

Laberstrafe 7 - D-93161 Sinzing/Regensburg ; C E
Tel. +49 (0) 941/ 94263-0 W S A 0483

. v = vergutet /ausgehdrtet
info@deutsche-aurumed.de g/b = erreichbare Hérte durch langsames Abkihlen
www.deutsche-aurumed.de in der Gussform / nach Keramikbrand QMFEO01-16-Rev.8-01.02.2017




